清远市清城区建设工程质量检测站有限公司

钢结构焊缝内部质量（超声波法）检测方案表

表码：QCJCZL-13-07-2020-020 A/1                       委托编号：
	工程名称
	

	单位工程名称
	

	建设地址
	

	委托单位
	

	建设单位
	

	设计单位
	

	施工单位
	

	监理单位
	

	依据标准
	《钢结构工程施工质量验收规范》（GB 50205-2020）；

《焊缝无损检测 超声检测 技术、检测等级和评定》（GB/T11345-2013）；

《焊缝无损检测 超声检测 验收等级》（GB/T 29712-2013）。

	钢结构材质
	
	焊缝设计等级
	

	抽检说明
	1.一级焊缝抽检100%，二级焊缝抽检20%；

2.工厂制作焊缝按照焊缝长度计算百分比，且探伤长度不小于200mm；当焊缝长度小于200mm时，应对整条焊缝探伤；

3.现场安装焊缝应按照同一类型、同一施焊条件的焊缝条数计算百分比，且不应少于3条焊缝。

	焊缝总长
	           米
	焊缝条数
	          条

	序号
	工厂制作
	抽检长度（m）
	序号
	现场安装
	抽检长度（m）
	备注

	1
	
	
	1
	
	
	

	2
	
	
	2
	
	
	

	3
	
	
	3
	
	
	

	4
	
	
	4
	
	
	

	5
	
	
	5
	
	
	

	现场联系人
	
	现场联系人电话
	

	备注
	

	委托方确认
	本委托方对所提供以上信息的真实性、准确性负责。 

委托人：                                        

联系电话：                                                   20     年   月    日

	检测方声明及

签名确认
	该表一经填写完毕及确认后，本司原则上不受理检测报告相关信息更改。

授权签署人：                                                20    年   月    日


